Nadel-Verschlussfunktion iiber Federpaket

OFS-Verschlussduse Typ FV

Die Federverschlussdise wir mittels Federdruck geschlossen und durch den

Spritzdruck geoffnet.

EINSATZGEBIETE:

Die Federverschlussdiise wird mittels Feder-
druck geschlossen und durch den Spritzdruck
geodffnet. Bei ansteigendem Druck von ca.
200 bar offnet die Diise gegen die Feder und
gibt den FlieBkanal frei. Die Federverschluss-
diise kann praktisch flir die Verarbeitung aller
Thermoplaste und Silikone eingesetzt werden.
Die Wahl des Diisentyps ist abhdngig von
Einspritzstrom und Schneckendurchmesser.

BAUGROSSEN:

Die OFS-Federverschlussdiise ist in 3 GroBen
erhaltlich. Zur Auswahl kdnnen folgende Werte
als Anhaltspunkt herangezogen werden:

Typ FVI =»  Schneckendurchmesser
bis ca. 20 mm

Typ FVII =»  Schneckendurchmesser
ca. 18-50 mm

Typ FVIII =»  Schneckendurchmesser
ab 50-100 mm

MERKMALE:

» Offnungsdruck bei ca. 200 bar.

> Feder ist temperaturbestandig bis
ca. 450 °C.

> Abrasionsschutz fur Fllstoffanteil bis ca.
30%, durch Einsatz von pulvermetal-
lurgischem Stahl.

> Heizband und Thermofihler im Liefer-
umfang enthalten.

VORTEILE:

1. Kirzere Zykluszeiten

2. Hohere Prozess-Sicherheit beim
SpritzgieBen

Kompakte und robuste Bauweise
Austauschbarkeit aller Teile
Leicht zerleghar

Einfach und jederzeit nachriistbar
Bedienerfreundlich

N o o~ w

OFS-Federverschlussdiise Typ FV optional mit Innengewinde,
Mischeinsatz, Filtration und Tauchansatz.

DATEN UND STANDARDMASSE (mm)

OFS-Verschlussdtise Typ FV ,Einzelteile*

N

OFS-Verschlusseinheit Typ FV

www.ofs-filtersysteme.de

Fvi Fvil sclt:l‘llalnlnk Fvill
Schneckendurchmesser™ mm | bisca.20 | 18-50 18-50 | 50-100
max. Einspritzdruck bar | 2.000 2.000 2.000 2.000
11 Langenmas A2 | 85 10 | 10 | 145
Kopfdurchmesser C1 17 24 24 30
Korperdurchmesser Cc2 40 60 45 60
Sechskant Kopf SWA 24 27 27 46
Sechskant Korper SW2 4 60 46 60
AUSZUFULLENDE ANGABEN AUSZUFULLENDE ANGABEN
Anschlussgewinde G Material (MFI)
T/A/D/Z/W°/H Schussgewicht ar.
Diisenkopflange L Schmelztemperatur *C
Austrittshohrung d Einspritzzeit sec
Anlageflache R Einspritzdruck spez. bar
Maschinenbezeichnung kpl.
Schneckendurchmesser mm

17



